
Indústria naval, automóvel e elétrica

Produção de componentes para equipamentos 
especiais 

Elementos estruturais subme�dos a elevadas tensões 

Peças de precisão

Excelente resistência mecânica

Boa maquinabilidade

Elevada resistência à corrosão

Boa soldabilidade

Material ideal para anodização

Elevada estabilidade dimensional devido ao baixo
nível de tensões internas 
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consulte-nosPara outras dimensões, . Corte sob medida.

AW 6082
T651 LAMINADO

PRINCIPAIS CARACTERÍSTICAS APLICAÇÕES

PROPRIEDADES QUÍMICAS EN 573-3

[AL Si1MgMn]

Densidade  2,8 g/cm³

PLACAS LAMINADAS

EN AW
6082

0,7 - 1,3 0,5 0,1 0,4 - 1,0 0,6 - 1,2 0,25 - 0,2 0,1

- - - 0,05 0,15 Restante

PROPRIEDADES MECÂNICAS EN 485-2

STOCK AW 6082 LAMINADO

DIMENSÕES DAS PLACAS 3020 x 1520 mm

ESPESSURAS

Podem ser conseguidos raios de dobragem apreciavelmente menores imediatamente após a têmpera.
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